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Обратная связь
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	ХИМИЧЕСКОЕ ТРАВЛЕНИЕ МЕТАЛЛОВ

Очистка поверхности
Надписи на металле
Чистящие средства
Химические растворы для травления железа и стали. Самые простые эффективные растворы для травления железных и стальных деталей - это разбавленные неорганические кислоты, особенно 20%-ная серная кислота, травление в которой производится при 45-50°С, или 20-25%-ная соляная кислота, в которой детали травят при комнатной температуре. Для травления используется также 10-15%-ная ортофосфорная кислота, нагретая до 60-70°С. В ней травят детали, которые будут затем лакировать, или же их поверхность оставят без дальнейшей обра-ботки. Если после травления предусмотрено гальваническое покрытие поверхности, то эта ванна непригодна.

ХИМИЧЕСКОЕ ТРАВЛЕНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ

Травление меди и латуни

На латуни раствор образует светло-желтый налет, на меди - светло-розовый. Раствор содержит:
Азотная кислота концентрированная...250 мл
Соляная кислота концентрированная...150 мл
Этиловый спирт денатурированный....100 мл
Вода...............500 мл
Детали травят, кратковременно погружая в ванну с раствором, после чего вынимают и сразу же промывают водой. 

Матовое травление меди

После травления на меди получится шероховатая (до матовой) по-верхность. 
Состав ванны:
Азотная кислота 40%-ная........600 г
Серная кислота концентрированная.....400 г
Хлористый натрий...........3г
Сернокислый цинк...........2 г
Блестящее травление меди и ее сплавов

Серная кислота концентрированная....500 мл
Азотная кислота концентрированная....500 мл
Соляная кислота концентрированная....10 мл
Сажа...............5 г
Рабочая температура ванны 18-20°С.
Обезжиренные детали по-гружают в ванну с раствором на 10-30 с, после чего вынимают, промывают водой и сушат. 

Водные растворы для травления алюминия и его сплавов:

1). Фтористый натрий.........40 г/л
Едкий натр............50 г/л
Рабочая температура ванны 70-80°С.
Время обработки......около 1 мин. 

2). Окись хрома............30 г/л
Серная кислота концентрированная....150 г/л
Рабочая температура ванны 70°С
Время обработки 1-1,5 мин. 
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